PBO-JOINT

) RUREG O

INNOVATION & SAFETY FOR BUILDING

 SYSTEM FRCM DO WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWYCH [ BETONOWYCH @)

System konektorow z wiékien PBO do wykonywania potaczen
elementéw betonowych, zelbetowych, murowych

OPIS PRODUKTU

Konektor PBO-JOINT jest wiazka pojedynczych, cia-
gtych wtékien PBO réwnolegle utozonych w polimero-
wym oplocie w postaci siatki. Oplot mozna rozciggac
w kierunku podtuznym, w poprzecznym oraz mozna
go Sciggac. Wigzka widkien nabiera sztywnosci w
wyniku impregnaciji w fabrycznie przygotowanej, nie-
organicznej zaprawie MX-JOINT. Tak przygotowane
konektory PBO-JOINT wprowadzane sg do specjalnie
przygotowanych otwéréw w elementach konstrukcyj-
nych.

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

Zapewnienie i poprawa wytrzymatosci na obcia-
zenia statyczne, dynamiczne oraz sejsmiczne/
parasejsmiczne (szkody gornicze) budynkow

i obiektéw inzynieryjnych o konstrukcji murowej,
betonowej lub Zelbetowe.

*  Wzmocnienia konstrukcyjne wielowarstwowych
scian nosnych (réwniez z luznym wypetnieniem
przestrzeni migdzywarstwowch).

®  Wzmocnienia konstrukcji narozy muréw.

e Wzmocnienia konstrukcji gzymsow w Scianach
murowanych.

e Wzmocnienia konstrukcji murowanych tukéw,
sklepien i koput.

e Wzmocnienie wytrzymatosci na $cinanie belek
zelbetowych.

e Wzmacnianie stupéw Zelbetowych obcigzonych
jednoczesnym Sciskaniem i zginaniem.

e Wzmocnienie wytrzymatosci na wyboczenie
Scianek dziatowych i Scian zewnetrznych, filaréw
migdzyokiennych.

ZALETY | WEASCIWOSCI SYSTEMU

e  Wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie zapewnia
niezawodne potaczenie zastosowanego systemu
FRCM z nosnymi elementami konstrukcji.

° Klasyfikacja reakcji na ogien — system gwarantuje
reakcje podobna do reakcji podtoza, jest przy
tym niepaliny, ma niska emisje dymu oraz nie
uwalnia rozzarzonych drobin — poziom wzmoc-
nienia pozostaje niezmiennym, az do temperatury
+650°C.

o Niezawodna przyczepnos¢ do podtozy betono-
wych, ceglanych, kamiennych.

° Skutecznos¢ uktadania réwniez na podtozach
wilgotnych — wilgotnos¢ sprzyja przyczepnosci
matrycy hydraulicznie wigzgce;j.

e  Fkatwosc¢ przygotowania — przygotowanie matrycy
nieorganicznej odbywa sie jak dla wszystkich
produktéw hydraulicznie wigzacych.

e Szeroki zakres temperatur aplikacji — od +5°C do
+35°C.

° Brak toksycznosci zastosowanych matryc — jest
poréwnywalny z tradycyjna zaprawa nieorga-
niczng, podczas gdy zywice epoksydowe sa
szkodliwe przy wdychaniu oraz w kontakcie ze
skora, przez co wymagane sa dodatkowe Srodki
ochrony.

e katwosé czyszczenia narzedzi — wystarczy uzyé

wody, bez koniecznosci stosowania szkodliwych

dla cztowieka i Srodowiska rozpuszczalnikéw
wymaganych przy zywicach.

SPOSOB STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e  Przygotowac podtoze i wbudowad system FRCM
do wzmacniania konstrukcji murowych i betono-
wych (zgodnie z kartami technicznymi produktéow
PBO-MESH 22/22 + MX-PBO Masonry, PBO-
MESH 44 + MX-PBO Masonry, PBO-MESH
105 + MX-PBO Concrete, PBO-MESH 70/18 +
MX-PBO Concrete, PBO-MESH 88 + MX-PBO
Concrete, PBO-MESH 10/10 + MX-PBO Ma-
sonry).
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PARAMETRY TECHNICZNE

WEASCIWOSEI WEGKNA PBO (benzo-bizoksazol poliparafenylenu)

Wytrzymatos¢ na rozciaganie 5,80 GPa
Modut sprezystosci Younga ; 270 GPa
Wydtuzenie przy zerwaniu 12,5%
Gestosc¢ widkien ' 1,56 g/cm?
Temperatura topnienia | +650°C
Norma okreslajaca wymagania dla widkien l 1ISO 16120 - 1/4
»\".'l.;.z'i«;‘{‘;i\'l‘!ﬂf{'il :(‘(glulﬂ:*rwlgs’;i:):ism(a)m
A érédniéa nominalna W a S .3 mm 7  lemm
Efektywna powierzchnia przekroju poprzecznego konektora| 8,80 mm? 17,61 mm?
Wytrzymatos¢ na rozciaganie (wartosc srednia) 1 2789 MPa 2983 MPa
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie (wartosé charakterystyczna) | 2413 MPa 1860 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (warto$¢ charakterystyczna) } 2,14 % 1,95 %
Modut sprezystosci Younga (warto$¢ srednia) 198 GPa 238 GPa
Opakowanie ’ Karton ze zwojem konektoralo dt. 10m
Warunki przechowywania Przechowywaé w suchym miejscu z dala od Zrédet ciepta
Certyfikaty ‘ ETA19/0361zdn. 16/102019
| WEASEIWOSEI MATRYCY NIEORGANIGZNE) MX-JOINT
Gestosé . ‘ 0k.1800 kg/m?
Temperatura stosowania | od +5°C do +35°C

Wytrzymatosc na sciskanie po 28 dniach wigzania L > 40 MPa
Wytrzymatosé na zginanie po 28 dniach wigzania ' >3 MPa

Modut sprezystosci Younga po 28 dniach ‘ > 18,50 MPa

Wydajnos$é ' ok. 0,8-1,0 kg/m

Reakcja na ogien (wg EN 13501-1) ; A2-s1, dO

Opakowanie ‘ Wiaderka o wadze 5 kg uktadane na jednorazowych drewnianych

| paletach po 72 sztuki
Warunki przechowywania | W oryginalnych opakowaniach, w chtodnym suchym pomieszczeniu

Okres przechowywania
(zgodnie z Dyrektywa Europejska nr 2003/53/EC)

Karta charakterystyki E info@visbud.com

Nie dtuzej niz 24 miesiace od daty produkciji




System wzmacniania w technologii FRCM ztazony
z konektora PBO-JCINT i nieorganicznej matrycy
MX-JOINT stosowaé w sposéb przewidziany przez
projektanta. Zapewni¢ odpowiednie przygotowanie
podiaza.

Wersja 06/2027
Ninigjsza karta danych techniczaych nie sianowi specyfikaci technicznej produidu.

Materiat przechawywaé w suchym pomieszczeniu

z dala od substangji, ktdre moglyby negatywnie
wplynac na jedncrodnosé lub przyczepnosé matrycy.
Podczas stosowania wyrobu nalezy stosowad odpo-
wiednie sradki ochrony indywidualnei.

Zawarte w nigj informacje jakkolwiek oparte na naszej wisazy | doswiadczeniu nalezy traktowac Jako orientacyjne. Ustalenia odpowiedniosci wyrobu do konkreinego
zaslosgwania naleZy do wéyikownika, kidry ponosi wylgezng odpowieazialnosé za skutki jago wykorzystania, Producent zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany opakowar oraz
llosci produkiu w opakovvaniy bez uprzedniago poyviadomienia. Sprawdzic nalezy aktualnosé wersji karly danych technicznych. Produkty marki Ruregold przeznaczone sa

Vyigeznie do uzytiu profesjonalnsgo.

Ruregold Via Correggio, 3, 20149 + Milano (M)
info@ruregold.it | www.ruregold.it

VISBUD

Wytaczny przedstawiciet marki Ruregold w Polsce

Visbud-Projekt Sp. z 0.0. ul. Bacciarellego 8E/I, 51-649 Wroctaw
tel. +48 71 344 04 34| info@visbud.com | www.visbud.com
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INNOVATION & SAFETY FOR BUILDING

SYSTEM FRCM DO WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWYCH

MX-PBO MASONRY

Nieorganiczna zaprawa (matryca) wspotpracujgca z wiéknami PBO
wchodzgca w skiad systemu FRCM do wzmacniania konstrukcji
murowych

OPIS PRODUKTU

Produkt MX-PBO Masonry jest nieorganiczna zapra-
wa na bazie specjalnie dobranych cementéw, ktéra we
wspétpracy z widknami PBO tworzy system FRCM do
wzmachiania konstrukcji murowych.

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

Zapewnienie i poprawa wytrzymatosci na obcig-
zenia statyczne, dynamiczne oraz sejsmiczne
budynkdw i obiektoéw inzynieryjnych o konstrukgciji
murowe;j.

Wzmochnienia konstrukcyjne $cian nosnych, nad-
prozy, filarow miedzyokiennych i stupow w bu-
dynkach wznoszonych z elementéw drobnowy-
miarowych.

Wzmocnienia konstrukcyjne narozy muroéw oraz
wienricéw na poziomie mocowania stropow.
Wzmochnienia konstrukcyjne gzymsoéw w Scia-
nach murowanych.

Zwigkszenie statecznosci $cian dziatowych

i zewnetrznych niekonstrukcyjnych.

Do ochrony i zabezpieczen stropéw z pustakéw
ceramicznych oraz stropéw ceglanych prostych,
sklepien.

ZALETY | WEASCIWOSCI PRODUKTU

Nieorganiczna zaprawa (matryca) ma bardzo do-
bra przyczepnosé oraz chemiczna i fizyczna
kompatybilnos$c z podtozem murowym, kamiennym.
Zaprawa nieorganiczna jest tatwa i bezproblemowa
w stosowaniu - nie rézni sie w tym zakresie od
tradycyjnych gotowych zapraw hydraulicznie
wiazacych.

Zaprawe z powodzeniem mozna nakfadac¢ réow-
niez na wilgotne podtoze bez koniecznosci stoso-
wania specjalnych zabezpieczen.

Zaprawa ma zdolnos¢ dyfuzji pary wodnej.

Sktad zaprawy (matrycy) jest tak dobrany, Ze nie
wywotuje wysolen.

Szeroki zakres temperatur aplikacji — od + 5°C do
+ 35°C.

katwosc¢ czyszczenia narzedzi —
wody.

wystarczy uzy¢

SPOSOB STOSOWANIA
PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY (MATRYCY)
MX-PBO MASONRY

Do przygotowania zaprawy mozna wykorzystac
mieszarke planetarng. Nalezy wypetnié¢ ja mak-
symalnie do 60% nominainej pojemnosci oraz
przestrzegac¢ podanych czasow mieszania.
Zaprawe mozna przygotowac réwniez w mieszarce
obrotowej. Takze w tym przypadku nalezy wypet-
ni¢ ja maksymalnie do 60% nominalnej pojemno-
$ci oraz przestrzega¢ podanych czaséw mieszania.
Mozna tez przeprowadzi¢ mieszanie reczne,
wykorzystujac w tym celu wiertarke wyposazong
w mieszadto topatkowe, dodajac przy tym odpo-
wiednia ilo$¢ wody w stosunku do ilosci uzytej
suchej zaprawy.

Po otwarciu worka z zaprawg MX-PBO Masonry
nalezy zuzy¢ catg jego zawartosc.

Przygotowanie przy uzyciu mieszarki planetar-
nej, obrotowej lub wiertarki z mieszadtem:
Otworzy¢ worek z zaprawg MX-PBO Masonry

o wadze 25 kg.

Wsypac zaprawe do mieszarki i wla¢ czystg wode
w ilosci ok. 90% ilosci docelowej (6,0+7,0 litra).
Uruchomi¢ mieszarke na 2+3 minuty (3+4 minuty
w przypadku mieszarki obrotowej) i mieszac

bez przerw, aby nie dopusci¢ do zbryler. Dodac
pozostata ilos¢ 10% czystej wody i wznowic
mieszanie bez przerw przez okoto 1 minute.

Po wymieszaniu odczekac ok. 1+2 minuty.

W razie potrzeby przemieszac zaprawe bezpo-
Srednio przed uzyciem.

Zaprawe nalezy zawsze naktadac na wystarcza-
jaco zwilzone podioze mineralne.

Deivarmald o I~
Ruregold ¢ Ka
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Gestosé

Czas zachowania wiasciwosci roboczych

ok. 1650 kg/m?®

Przygotowana mieszanka zaczyna gestnieé pe 10-15 minutach.

- Jesli zaczat sie juz proces gestnienia zaprawe nalezy przemie-

Temperatura stosowania

Wyirzymatosé na Sciskanie po 28 dniach wiazania
Wytrzymatoéé na zginanie po 28 dniach wigzania
Modut sprezystosci Younga po 28 dniach
Wydajnosc

sza¢, po czym zuzy¢ jg w ciggu maks. 45 minut
od +5°C do +35°C

=20 MPa

> 3,5 MPa

| 2 7500 MPa

1,3 kg/m? na kazdy 1 mm grubosci warstwy

5,2 kg/m?® przy grubodci warstwy 4 mm

Reakgcja na cgien (wg EN 13501-1)
Opakowanie

| A2-s1, dO

Warki o wadze 25 kg uktadane ha jednorazowych drewnianych

| paletach po 40Q szt.

Warunki przechowywania

W oryginalnych apakowaniach, pod przykryciem,

| w chtodnym suchym pomieszczeniu

Okies przechowywania
(zgodnie z Dyrekiywa Europejska nr 2003/53/EC)
Karta charakterystyki

Oznakowanie znakiem CE

Nie diuzej niz 24 miesiace od daty produkcji

| info@visbud.com

EN 998-2
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Zaprawe nieorganiczng MX-PBO Masonry stosowad
zgodnie z Karta Techniczna. Jezeli wymagane jest
przygotowanie podioza, nalezy to wykonaé z duza
starannoscia. Materiat przechowywaé pod przykry-
ciem w suchym pomieszczeniu z dala od substancji,

ktére meglyby negatywnie wplynaé na jednorodnosé
lub przyczepnosé matrycy. Podczas stosowania wy-
robu nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej.

Wersja 66/2021

Ninigjsza karta danych technicznych nie stanowi specyfikacji technicznej procuktu.

Zawarte v nigf infermacje jakkolvisk oparte na naszej wiedzy i doswiadczeniv nalezy traktowac Jako orientacyjne. Ustalenie odpowiedhiosci wyrobu do konkretnego
zastosoviania nalezy do uzyikownika, kidry ponosi wylaczna odpowiedzialnosc za skuiki jego wykorzystania. Producent zastrzega sobie mozliviosc zmiany opakovari oraz
ilosci produktu v opakowaniu bez uprzedniego powiadomienia. Spravidzic nalezy aktualnosc wersji karty danych technicznych. Produkly marki Ruregold przeznaczone sa

wylacznie do uzytku profesjonalnego.

[ BNEETY EOL BUiLhies

Ruregold Via Correggio, 3, 20149 « Milano (M)
info@ruregold.it [ www.ruregold.it

>~ VISBUD

Wytaczny przedstawiciel marki Ruregold w Polsce

Visbud-Projekt Sp. z 0.0. ul. Bacciarellego 8E/I, 51-649 Wroctaw
tel. +48 71 344 04 34 | info@visbud.com | www.visbud.com




SYSTEM FRCM DO WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWYCH

7 RUREGOLD

INNOVATION & SAFETY FOR BUILDING

¢

PBO-MESH 22/22

System FRCM do wzmacniania konstrukcji murowych ztozony
z dwukierunkowej siatki z wtékien PBO o gramaturze 22+22 g/m?

osadzonej w nieorganicznej matrycy

OPIS PRODUKTU

Produkt PBO-MESH 22/22 jest siatka z utozonymi
dwukierunkowo wigzkami wtékien PBO o gramaturze
widkien 22 g/m? w osnowie i 22 g/m? w watku. Siatka
w potaczeniu z zaprawa (matryca) MX-PBO Masonry
tworzy system wzmacniania konstrukcji FRCM.

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

Zapewnienie i poprawa wytrzymatosci na obcia-
Zenia statyczne, dynamiczne oraz sejsmiczne
budynkoéw i obiektéw inzynieryjnych o konstrukciji
murowej.

Wzmocnienia konstrukcyjne scian nosnych, nad-
prozy, filarow miedzyokiennych i stupéw wzno-
szonych z elementéw drobnowymiarowych.
Wzmocnienia konstrukcyjne narozy muréw oraz
wiericow $cian na poziomach stropow.
Wzmocnienia konstrukcyjne gzymsoéw sScian
murowanych.

Wzmocnienia konstrukcyjne murowanych fukow,
sklepien.

ZALETY | WEASCIWOSCI SYSTEMU

Wozrost wytrzymatosci muréw na $cinanie, zgina-
nie oraz eliminacja powstawania przegubéw

w filarach i sklepieniach.

Znaczny wzrost ciagliwosci wzmocnienia, duza
zdolnos¢ rozpraszania energii oraz wysoka nieza-
wodnos¢ systemu, rowniez narazonego na prze-
ciazenia o charakterze cyklicznym (np. wstrzasy).
Zdolnos¢ dyfuzji pary wodnej i w ten sposéb
eliminacji zjawiska skraplania si¢ wilgoci na po-
wierzchni $cian i sklepien, jako mozliwej przyczy-
ny niszczenia istniejgcych dekoracji sciennych,
np. freskéw, polichromii, stiukow.

Sktad zaprawy (matrycy) jest tak dobrany, ze nie
wywotuje wysolen.

Wykonane wzmocnienia sa ,odwracalne” - istnie-
je mozliwo$¢ usuniecia wzmocnienia w czesci lub

catosci bez szkody dla istniejacego podtoza.
Duza odpornos¢ na wysokie temperatury — po zwia-
zaniu matrycy system nie jest uzalezniony od tem-
peratury zewnetrznej, w odréznieniu od systeméw
FRP, w ktdrych zywica, w zaleznosci od jej tempe-
ratury zeszklenia, traci przyczepnosc do podtoza
w temperaturach pomigdzy +30°C a +80°C.
Klasyfikacja reakcji na ogien — system gwarantuje
reakcje podobna do reakcji podioza, jest przy tym
niepalny, ma niska emisje dymu oraz nie uwalnia
rozzarzonych drobin - poziom wzmochnienia po-
zostaje niezmienny, az do temperatury +650°C.
Wysoka trwatos¢ w warunkach wilgotnego oto-
czenia — matryca nieorganiczna jest obojetna na
wptyw wilgoci.

Skutecznos¢ uktadania réwniez na podtozach wil-
gotnych — wilgotnos¢ sprzyja przyleganiu matrycy
wigzgcej hydraulicznie, podczas gdy ten sam
warunek zmniejsza przyczepnos¢ zywic organicz-
nych do podtoza.

katwosc¢ przygotowania — przygotowanie matrycy
nieorganicznej odbywa sie jak dla wszystkich
produktéw hydraulicznie wiazacych.

katwosc¢ aplikacji rowniez na powierzchniach
chropowatych i nieregularnych — nie wymaga
wstepnego wygtadzenia powierzchni, konieczne-
go dla systeméw FRP.

Szeroki zakres temperatur aplikacji — od +5°C do
+35°C.

Brak toksycznosci zastosowanej matrycy — jest
poréwnywalny z tradycyjna zaprawa nieorganiczna,
podczas gdy zywice epoksydowe sg szkodliwe
przy wdychaniu oraz w kontakcie ze skora, przez
co wymagane sa dodatkowe Srodki ochrony.
tatwos$¢ czyszczenia narzedzi — wystarczy uzy¢
wody, bez koniecznosci stosowania szkodliwych
dla cztowieka i Srodowiska rozpuszczalnikow,
wymaganych przy zywicach.

Techniczna ¢ PBO-MESH 22/22
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podloze, naprawione i przygotowane zgodhie z ponizszy-

mi instrukcjami podiega odbiorowi przez Nadzér robdt:

° Podfoze powinno by¢ czyste, stabilne, bez luz-
nych fragmentow, pytu i plesni.

° W razie potrzeby podioze oczysci¢ metoda pia-
skowania iub metoda hydrodynamiczng niskoci-
Snieniowa.

»  Przed polozeniem pierwszej warstwy zaprawy
MX-PBO Masonry, nalezy sprawdzié¢ prawidto-
wos$¢ przygotowania pedioza oraz czy jest ono
wystarczajaco wilgotne.

W przypadku podioza zhiszczonegoe, nierdéwnego i/lub

uszkodzonego, za zgoda Nadzoru robét, nalezy:

& Usunac luZne resztki spoiny spomiedzy ele-
mentdw Sciennych (cegly, kamienia) oraz skutki
poprzednioc wykonanych prac, ktére mogg mied
negatywny wptyw na przyczepnosé do podioza,
w tym réwhniez napraw murow polegajacych np.
na wymianie spoin.

*  Wyréwnac podioze i/lub uzupetnic¢ spoiny z uzy-
ciem zapraw naprawczych takich jak: MX-RW
High Performance, MX-CP Lime, MX-15
Piaster, MIX-PVA Fibre Reinforced Iub innych
réwnowaznych.

°  Przed potozeniem pierwszej warstwy zaprawy
MX-PBO Masonry, nalezy sprawdzié prawidto-
wos¢ przygotowania podtoza oraz czy jest ono
wystarczajgco zwilzone.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY (MATRYCY)

MX-PBO MASONRY

° Do przygotowania zaprawy mozna wykorzystaé
mieszarke planetarnag. Nalezy wypetnié ja mak-
symalnie do 60% nominalnej pojemnosci oraz
przestrzegac podanych czaséw mieszania.

° Zaprawe mozna przygotowac réwniez w mieszarce
obrotowej. Takze w tym przypadku nalezy wypet-
ni¢ jg maksymalnie do 60% nominalnej pojemno-
Sci oraz przestrzegaé podanych czaséw mieszania.

®  Mozna tez przeprowadzi¢ mieszanie reczne,
wykorzystujac w tym celu wiertarke wyposazong
w mieszadio topatkowe, dodajac przy tym odpo-
wiednig ilos¢ wody w stosunku do ilosci uzytej
suchej zaprawy.

a Po otwarciu worka z zaprawg MX-PBO Masonry
naiezy zuzy¢ caig jego zawartosc.

>  Przygotowanie przy uzyciu mieszarki planetar-
nej, obrotowej lub wiertarki z mieszadiem:

o wadze 25 kg.

Wsypa¢ zaprawe de mieszarki i wlaé czystg wode
w ilosci ok. 90% ilosci dacelowej (6,0+7,0 litra).
Uruchomi¢ mieszarke na 2+3 minuty (3+4 minuty
w przypadku mieszarki obrotowej) i mieszad'

bez przerw, aby nie dopuscic¢ do zbryleri. Dodad
pozostaty ilos¢ 10% czystej wody | wznowié
mieszanie bez przerw przez oketo 1 minute.

Po wymieszaniu odczekaé ok. 1+2 minuty.

W razie potrzeby przemieszac zaprawe bezpo-
srednio przed uzyciem.

APLIKACJA SYSTEMU FRCM:

Wzmocnienia konstrukeyjne przy uzyciu siatki PBO-
MESH 22/22 osadzonej w zaprawie MX-PBO Mason-
ry wykonuje sie w nastepujacy sposéb:

Natozy¢ pierwsza warsiwe zaprawy MX-PBO
Masonry o grubosci min. 3 mm, maks. 5 mm.
Recznie osadzi¢ siatkg PBO-MESH 22/22 na
warstwie niezwigzanej zaprawy, a nastepnie przy
uzyciu gladkiej metalowej pacy i/lub szpachel-
ki docisng¢ jg unikajac przy tym jej catkowitego
zatopienia w zaprawie.

Natozy¢ na niezwigzang pierwsza warstwe zapra-
wy (z siatka) druga warstwe zaprawy MX-PBO
Masonry o grubosci min. 3 mm, maks. 5 mm
dociskajgc ja na tyle, aby przeszia przez oczka
siatki zapewniajac w ten sposob optymalng
sczepno$¢ miedzywarstwowa.

W ten sam sposéb nakiadaé ewentualne kolejne
warstwy siatki i zaprawy, pamigtajac by zawsze
nakiadac kolejng warstwe zaprawy przed zwigza-
niem warstwy poprzedzajace;.

Siatke nalezy uktadad z zakiadami o szerokosci
300 mm w kierunku dziatania naprezen.

Siatkg PBO-MESH 22/22 nalezy ciaé za pomocg
specjalnych nozyc Ruregold SCISSORS.

W przypadku wykorzystania systemu do dwustron-
nego wzmachiania scian warstwowych niepotg-
czonych konstrukcyjnie (réwniez z wypetnieniem,
np. gruzem) nalezy dodatkowo zastosowaé od-
powiednie konektory PBO-JOINT osadzone

W zaprawie nieorganicznej MX-JOINT (dane tech-
niczne systemu konektoréw mazna znalezé w
kartach technicznych PBO-JOINT i MX-JOINT).
Jesli przewidziano wzmacnienie powierzchni
Sciany warstwowej tylko z jednej strony $ciany,
nalezy zastosowaé réwniez konektory PBO-JO-
INT osadzone w zaprawie nieorganicznej MX
-JOINT. W tym przypadku, konektory powinny
by¢ na tyle diugie, aby wchodzity w ostatnia, prze-
ciwlegty warstwe wzmacnianej Sciany warstwowej.

e Otworzy¢ worek z zaprawa MX-PBO Masonry



PARAMETRY TECHNICZNE

WEASCIWOSEIWEOKNA PBO (henzo-b-izokSazol poliparafenyient)

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
Modut sprezystosci Younga
Wydtuzenie przy zerwaniu
Gestosc¢ widkien
Temperatura topnienia

Norma okreslajaca wymagania dla widkien

5,80 GPa

| 270 GPa
2,5 %

1,56 g/cm?
+650°C

1SO 16120 - 1/4

WEASCIWOSCI SIATKI PBO-MESH 22/22
Gramatura wtékien PBO
Calkowita gramatura siatki

Grubos¢ obliczeniowa przekroju wtokien
w kierunku 0/90° (osnowa)

Grubos¢ obliczeniowa przekroju widkien
w kierunku 0/90° (watek)

Modut sprezystosci Younga E, siatki
Szerokosé siatki

Dtugos¢ siatki

Opakowanie

Warunki podczas przechowywania

WEASCIWOSEI MATRYCY. NIEORGANICZNES MX-PBO MASE

Gestosc

Czas zachowania wtasciwosci roboczych

Temperatura stosowania

Wytrzymatos¢ na s$ciskanie po 28 dniach wigzania
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach wigzania

Modut sprezystosci Younga po 28 dniach
Wydajnos¢

Reakcja na ogien (wg EN 13501-1)
Opakowanie

Warunki przechowywania

Okres przechowywania

(zgodnie z Dyrektywa Europejska nr 2003/53/EC)

Karta charakterystyki

Oznakowanie znakiem CE

: ‘ 22 g/m? w osnowieri 22 g/m? Vw watku

| ok. 72 g/m?

10,014 mm

‘ 0,014 mm

282 GPa
1100 cm
115 m

1 W kartonie rolka siatki o dt. 15 mi szer. 100 cm

| Przechowywaé w suchym miejscu z dala od Zrédet ciepta

INRY
| 0k.1650 kg/m?

| Przygotowana mieszanka zaczyna gestnie¢ po 10-15 minutach.
! Jesli zaczat sie juz proces gestnienia zaprawe nalezy przemie-
| szaé, po czym zuzy¢ ja w ciagu maks. 45 minut

od +5°C do +35°C
' >20 MPa

> 3,5 MPa
| 2 7500 MPa
1,3 kg/m? na kazdy 1 mm grubosci warstwy
5,2 kg/m? przy grubosci warstwy 4 mm
A2-s1, dO

Worki o wadze 25 kg uktadane na jednorazowych drewnianych
paletach po 40 szt.

| W oryginalnych opakowaniach, pod przykryciem,
| w chtodnym suchym pomieszczeniu

Nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkcji

 info@visbud.com
EN 998-2




Podloze ceglane 1662 MPa

(umowne naprezenie graniczne wg CNR-DT 215/2018%)

Simcone Podioze z tufu 2467 MPa
) , | Padioze ceglane 1 0,59%
€. cone (UMOWNE odksztatcenie graniczne wg CNR-DT 215/2018%) i . . !
" { Podioze z tufu 0,88%
Wytrzymatesé na sciskanie matrycy 20 MPa
Graniczna wytrzymalo$e na rozciaganie (CNR-DT 215/2018%) t 2400 MPa

Mechanizm zniszczenia systemu (CNR-DT 215/2018%) Typ F
Zakres temperatur ekspioatacyjnych (CNR-DT 215/2018%) { Maks. 100°C
Grubosc jednej warstwy zapawy MX-PBO Masonry 3-5mm

‘CNR-DT 215/2018 - wytyczne komitetu doradczsgo ds. zalecer technicznych dia robot budowlanych przy wioskie]j Krajowej Radzie Badari Naukowych - Instrukcja projektowania
i wykonywania zewnetrznych wzmocnies istniejaoych konstrukeii przy wykorzystaniu matrycy nigorganicznej zbrojonsj widknem

f 4|
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System wzmacniania konstrukc;n murowych
w technologii FRGM zioZony z siatki PBO-MESH

Materiat przechowywac pod przykryciem w suchym
pomieszczeniu z dala od substancji, ktére mogtyby

22/22 i matrycy MX-PBO Masonry stosowaé w spo-
séb przewidziany przez projektanta z uwzglednieniem
szerokosci paséw siatki i zakiaddw oraz lokalizacii
konektorow PBO-JOINT na zaprawie MX-JOINT

negatywnie wplyna¢ na jednoradnosé lub przyczep-
nos¢ matrycy. Podczas stosowania wyrobu nalezy
korzysta¢ z odpowiednich srodkow ochrony indywi-
dualnej.

(o ile beda wymagane). Jesli wymagane jest przygo-
towanie podioza, nalezy to zrohi¢ dokiadajgc szcze-
golnej starannosci.

Wersja 06/2021

Ninigjsza karta danych techniczaych nie stanowi specyfikagji technicznej produlctu.

Zawviarte w nigj informacje jakkolvisk opene ha naszej wiedzy i doswiadczeniv nalezy traktovsac jako orientacyjie. Ustalenie cdpowiedniosci wyrobu do Konkreinego

zastosowania nalezy do uZytkawnika, Ktdry ponosi wylaczng odpowiedzialnosc za skutii jego wykorzystania, Producent zastrzega sobie moZliwasc zmiany opakowar oraz

dlosci procuktu vr opakowaniu bez uprzedniago powiadomienia. Spravidzic nalezy aktualnosc wersji karty danych technicznych. Prodully marki Ruregold przeznaczone sa
wylacznie do uzytku profesjonalnego.

Ruregold Via Correggio, 3, 20149 + Milano (Ml)
info@ruregold.it | www.ruregold.it

ViSBUD

Wytaczny przedstawiciel marki Ruregold w Polsce

Visbud-Projekt Sp. z 0.0. ul. Bacciarellego 8E/t, 51-649 Wroctaw
tel. +48 71 344 04 34| info@vishud.com | www.visbud.com




